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Reservatorio	de	combustivel

O	reservatório	de	combustível	para	posto	de	gasolina	desempenha	um	papel	crucial	na	operação	de	qualquer	estabelecimento	de	revenda	de	combustíveis.	Ele	armazena	e	gerencia	o	combustível,	garantindo	que	seu	posto	funcione	de	forma	eficiente	e	segura.	Neste	artigo,	vamos	explorar	tudo	que	você	precisa	saber	sobre	esses	reservatórios,	desde
sua	importância	até	a	manutenção	necessária.	Também	discutiremos	os	diferentes	tipos	disponíveis	e	forneceremos	dicas	para	escolher	o	melhor	para	suas	necessidades.	O	que	é	um	reservatório	de	combustível?	Um	reservatório	de	combustível	é	um	tanque	projetado	para	armazenar	combustíveis	líquidos,	como	gasolina,	diesel	e	etanol.	Esses
reservatórios	são	fundamentais	para	a	operação	de	postos	de	gasolina,	pois	garantem	o	abastecimento	contínuo	dos	veículos.	Além	de	armazenar	combustíveis,	é	importante	que	esses	tanques	sejam	projetados	para	evitar	vazamentos	e	contaminações.	Os	reservatórios	podem	ser	subterrâneos	ou	acima	do	solo,	dependendo	das	necessidades	do	posto
de	gasolina	e	das	regulamentações	locais.	Os	tanques	subterrâneos	são	frequentemente	preferidos	por	sua	estética	e	segurança,	enquanto	os	tanques	acima	do	solo	são	mais	fáceis	de	inspecionar	e	manter.	Quando	falamos	sobre	reservatórios	de	combustível,	é	primordial	considerar	a	sua	capacidade,	que	deve	ser	adequada	para	atender	à	demanda
do	posto	e	evitar	faltas	de	abastecimento.	Além	disso,	os	materiais	usados	em	sua	construção,	como	aço	ou	fibra	de	vidro,	devem	ser	resistentes	à	corrosão	e	a	outras	condições	adversas.	A	segurança	também	é	uma	preocupação	importante	ao	lidar	com	reservatórios	de	combustível.	É	necessário	seguir	as	normas	técnicas	estabelecidas	para	a
instalação	e	manutenção	desses	tanques,	garantindo	que	não	haja	riscos	de	explosões	ou	contaminações	ambientais.	Assim,	um	reservatório	de	combustível	bem	projetado	e	mantido	adequadamente	desempenha	um	papel	vital	na	operação	segura	e	eficaz	de	um	posto	de	gasolina.	Importância	do	reservatório	de	combustível	para	posto	O	reservatório
de	combustível	é	uma	estrutura	essencial	nos	postos	de	gasolina,	pois	armazena	o	combustible	antes	de	ser	fornecido	aos	veículos.	Sua	importância	vai	muito	além	de	apenas	armazenar;	ele	garante	que	o	abastecimento	ocorra	de	maneira	segura	e	eficiente.	Um	reservatório	bem	projetado	e	mantido	assegura	a	qualidade	do	combustível	e	evita
contaminações,	que	podem	ser	prejudiciais	tanto	para	os	veículos	quanto	para	o	meio	ambiente.	Além	disso,	a	capacidade	do	reservatório	influencia	diretamente	no	funcionamento	do	posto.	Um	reservatório	com	a	capacidade	ideal	permite	uma	melhor	gestão	do	estoque,	reduzindo	os	custos	operacionais	e	otimizando	o	abastecimento.	Outro	ponto
relevante	é	que	a	utilização	de	reservatórios	adequados	evita	perdas	por	vazamentos	que	podem	ocorrer	com	sistemas	inadequados.	Em	muitos	casos,	a	segurança	é	um	fator	crucial.	A	correta	instalação	e	manutenção	dos	reservatórios	previnem	acidentes	que	possam	causar	explosões	ou	vazamentos.	Regulamentações	locais	exigem	que	os	postos
sigam	normas	específicas,	o	que	sustenta	a	necessidade	de	um	reservar	feito	com	materiais	de	qualidade	e	que	respeitem	a	retenção	de	produtos	químicos.	Portanto,	entender	a	importância	do	reservatório	de	combustível	para	um	posto	de	gasolina	é	fundamental	para	garantir	não	apenas	a	eficiência	operacional,	mas	também	a	segurança	e	a
satisfação	dos	clientes.	Investir	em	um	bom	reservatório	é,	sem	dúvida,	um	passo	essencial	para	qualquer	empresário	do	setor.	Tipos	de	reservatórios	de	combustível	disponíveis	Existem	diferentes	tipos	de	reservatórios	de	combustível	que	podem	ser	encontrados	no	mercado,	cada	um	com	suas	características	específicas.	A	escolha	do	tipo	certo	é
essencial	para	a	operação	eficiente	de	um	posto	de	gasolina.	Reservatórios	Aéreos:	Este	tipo	é	instalado	acima	do	solo	e	é	mais	fácil	de	acessar	para	manutenção	e	inspeção.	Eles	são	geralmente	feitos	de	aço	ou	fibra	de	vidro	e	oferecem	uma	visão	clara	do	nível	de	combustível.	No	entanto,	estão	mais	expostos	a	condições	climáticas	e	podem	ser
menos	seguros	em	áreas	urbanas.	Reservatórios	Subterrâneos:	Instalados	abaixo	do	solo,	esses	reservatórios	são	usados	para	economizar	espaço	e	são	menos	visíveis.	Eles	são	mais	seguros	em	termos	de	risco	de	incêndio	e	têm	uma	menor	exposição	às	intempéries.	Porém,	a	instalação	pode	ser	mais	complexa	e	custosa,	exigindo	cuidados	especiais
para	prevenir	vazamentos.	Reservatórios	de	Fibra	de	Vidro:	Um	tipo	moderno	de	reservatório	que	tem	ganhado	popularidade.	A	fibra	de	vidro	é	resistente	à	corrosão,	leve	e	permite	uma	fácil	instalação.	Esses	reservatórios	são	ideais	para	ambientes	onde	a	resistência	a	produtos	químicos	é	uma	preocupação.	Reservatórios	de	Aço:	Tradicionalmente
usados,	esses	reservatórios	são	duráveis	e	robustos,	mas	podem	ser	suscetíveis	à	corrosão.	Para	prolongar	sua	vida	útil,	tratamentos	e	revestimentos	especiais	são	recomendados.	Reservatórios	Duplos:	Esta	opção	apresenta	duas	camadas	de	proteção,	uma	interna	e	outra	externa,	reduzindo	o	risco	de	vazamentos.	Eles	são	muito	seguros	e	são
recomendados	para	locais	com	alto	risco	ambiental.	A	escolha	do	tipo	de	reservatório	deve	considerar	fatores	como	custo,	segurança,	espaço	disponível	e	regulamentações	locais.	Além	disso,	é	importante	consultar	um	profissional	para	garantir	que	a	instalação	esteja	de	acordo	com	as	normas	da	ANP.	Normas	técnicas	para	instalação	de	reservatórios
Para	garantir	a	segurança	e	eficiência	na	instalação	de	reservatórios	de	combustível,	é	essencial	seguir	as	normas	técnicas	estabelecidas.	Essas	normas	variam	conforme	o	tipo	de	combustível	e	a	localização	do	posto.	A	seguir,	estão	algumas	diretrizes	importantes:	Normas	da	ABNT:	A	Associação	Brasileira	de	Normas	Técnicas	(ABNT)	oferece	regras
específicas,	como	a	NBR	13.960,	que	aborda	o	armazenamento	e	distribuição	de	combustíveis	líquidos.	Classes	de	risco:	Os	reservatórios	devem	ser	classificados	de	acordo	com	o	tipo	de	combustível,	levando	em	conta	a	periculosidade	e	a	inflamabilidade,	conforme	as	diretrizes	da	Norma	Regulamentadora	(NR)	20.	Instalação:	A	instalação	deve	ser
feita	por	profissionais	qualificados	e	em	conformidade	com	as	especificações	técnicas	do	fabricante	e	as	normativas	ambientais.	Separação	de	áreas:	É	necessário	garantir	que	os	reservatórios	estejam	a	uma	distância	segura	de	outras	estruturas	e	áreas	de	risco,	para	evitar	acidentes	e	contaminações.	Sistema	de	monitoramento:	A	instalação	de
sistemas	de	detecção	de	vazamentos	e	monitoramento	contínuo	é	recomendada	para	prevenir	possíveis	danos	ao	meio	ambiente	e	garantir	a	segurança	do	local.	Essas	normas	são	fundamentais	para	minimizar	riscos	e	garantir	que	a	operação	do	posto	de	gasolina	ocorra	de	forma	segura	e	eficiente.	Manutenção	adequada	dos	reservatórios	A
manutenção	adequada	dos	reservatórios	de	combustível	é	essencial	para	garantir	a	sua	durabilidade	e	eficiência.	Realizar	inspeções	regulares	é	o	primeiro	passo	para	evitar	problemas.	É	importante	verificar	a	integridade	estrutural	do	reservatório.	Isso	inclui	a	busca	por	corrosão,	vazamentos	ou	qualquer	tipo	de	dano	que	possa	comprometer	sua
operação.	Outro	fator	a	considerar	é	a	limpeza	do	reservatório	para	evitar	o	acúmulo	de	sedimentos	que	podem	contaminar	o	combustível.	A	calibração	e	testes	de	segurança	devem	ser	realizados	periodicamente.	A	medição	dos	níveis	de	combustível	e	a	análise	de	possíveis	vazamentos	ajudam	a	garantir	a	segurança	e	a	conformidade	com	as	normas
vigentes.	A	troca	de	componentes	desgastados,	como	válvulas	e	mangueiras,	é	crucial.	Esses	materiais	podem	deteriorar-se	com	o	tempo	e	afetar	o	funcionamento	do	sistema.	Além	disso,	manter	registros	detalhados	de	todas	as	atividades	de	manutenção	ajuda	a	monitorar	o	desempenho	do	reservatório	ao	longo	do	tempo.	Tais	registros	são	valiosos
para	detectar	padrões	e	prever	manutenções	futuras.	Outra	prática	importante	é	treinar	a	equipe	responsável	pelo	manejo	do	combustível.	O	conhecimento	das	melhores	práticas	de	manutenção	e	operação	minimiza	riscos	e	aumenta	a	eficiência	do	sistema	como	um	todo.	Sinais	de	problemas	no	reservatório	Identificar	sinais	de	problemas	no
reservatório	de	combustível	é	crucial	para	garantir	a	segurança	e	a	eficiência	de	um	posto	de	gasolina.	Aqui	estão	alguns	sinais	a	serem	observados:	Vazamentos	visíveis:	Se	houver	acúmulo	de	combustível	ao	redor	do	reservatório,	isso	pode	indicar	vazamentos.	É	importante	agir	rapidamente	para	evitar	riscos	de	incêndio.	Cheiro	forte	de
combustível:	Um	odor	intenso	de	combustível	na	área	do	reservatório	é	um	sinal	claro	de	que	algo	está	errado.	Isso	pode	indicar	vazamentos	ou	falhas	no	sistema	de	ventilação.	Flutuações	inexplicáveis	no	nível	de	combustível:	Se	você	perceber	que	os	níveis	de	combustível	caem	mais	rápido	do	que	o	normal,	pode	haver	um	vazamento	não	visível	ou
um	problema	com	o	indicador	de	nível.	Corrosão	ou	ferrugem:	Inspecione	o	reservatório	externamente	e	internamente	para	sinais	de	corrosão.	Isso	pode	comprometer	a	integridade	do	tanque	ao	longo	do	tempo.	Ruídos	estranhos:	Ruídos	de	gorgolejar	ou	outros	sons	incomuns	podem	indicar	problemas	na	bomba	ou	no	sistema	de	tubulação.	Falhas	no
sistema	de	ventilação:	Uma	ventilação	inadequada	pode	causar	pressão	excessiva	ou	baixa,	levando	a	problemas	no	reservatório.	É	importante	que	a	equipe	responsável	pela	manutenção	do	posto	realize	inspeções	regulares	para	detectar	e	resolver	esses	problemas	rapidamente.	O	investimento	em	tecnologia	de	monitoramento	também	pode
contribuir	para	que	os	operadores	mantenham	um	controle	eficaz	do	estado	do	reservatório.	Segurança	no	uso	de	reservatórios	de	combustível	A	segurança	no	uso	de	reservatórios	de	combustível	é	um	aspecto	fundamental	para	a	operação	eficiente	de	postos	de	gasolina.	Os	reservatórios	devem	ser	projetados	e	instalados	de	acordo	com	normas
técnicas	específicas	para	evitar	vazamentos	e	contaminações.	É	crucial	que	os	proprietários	e	operadores	conheçam	os	perigos	associados	e	adotem	práticas	seguras.	Os	reservatórios	precisam	ser	feitos	de	materiais	resistentes	e	devem	estar	em	conformidade	com	as	regulamentações	ambientais.	Um	programa	regular	de	monitoramento	e	inspeção
pode	ajudar	a	identificar	falhas	antes	que	se	tornem	problemas	sérios.	Além	disso,	é	importante	que	existam	sistemas	de	contenção	adequados	para	minimizar	riscos	em	caso	de	vazamento.	Os	operadores	devem	também	fornecer	treinamentos	regulares	para	todos	os	colaboradores	que	lidam	diretamente	com	os	combustíveis.	Isso	garante	que	todos
estejam	cientes	dos	procedimentos	de	segurança	e	saibam	como	agir	em	situações	de	emergência.	Outro	ponto	a	ser	destacado	é	a	necessidade	de	realizar	manutenção	preventiva	nos	reservatórios,	que	inclui	a	verificação	das	válvulas,	bombas	e	sistemas	de	ventilação.	A	limpeza	periódica	do	interior	do	tanque	também	é	fundamental	para	evitar	a
formação	de	depósitos	e	contaminações	que	podem	comprometer	a	qualidade	do	combustível.	Além	das	medidas	de	segurança	durante	o	uso,	é	importante	monitorar	os	sinais	de	problemas,	como	alterações	na	pressão,	vazamentos	visíveis	ou	odores	anormais.	Caso	algum	desses	sinais	seja	detectado,	é	essencial	proceder	com	investigação	imediata
para	evitar	acidentes	maiores.	Seguindo	essas	diretrizes,	os	operadores	podem	assegurar	não	apenas	a	segurança	na	operação	dos	reservatórios,	mas	também	contribuir	para	um	ambiente	mais	seguro	e	saudável	para	todos.	Como	escolher	o	melhor	reservatório	Escolher	o	melhor	reservatório	de	combustível	para	um	posto	de	gasolina	é	uma	tarefa
que	requer	atenção	a	diversos	fatores.	Aqui	estão	alguns	pontos	importantes	a	serem	considerados:	Capacidade:	Determine	a	capacidade	de	armazenamento	que	atende	à	demanda	do	seu	posto.	É	essencial	avaliar	o	volume	de	combustível	que	você	espera	vender	diariamente.	Material:	Os	reservatórios	podem	ser	feitos	de	aço,	fibra	de	vidro	ou
plásticos	específicos.	Cada	material	tem	suas	vantagens	e	desvantagens,	como	resistência	à	corrosão	e	durabilidade.	Tipo	de	instalação:	Existem	reservatórios	enterrados	e	elevados.	A	escolha	entre	os	dois	depende	do	espaço	disponível	e	das	regulamentações	locais.	Atendendo	às	normas:	Verifique	se	o	reservatório	atende	às	normas	técnicas
vigentes.	Isso	inclui	aprovação	dos	órgãos	competentes	e	conformidade	com	as	leis	de	segurança.	Manutenção:	Escolha	um	modelo	que	seja	fácil	de	manter.	Reservatórios	que	possuem	acessibilidade	para	inspeções	periódicas	são	preferíveis.	Sistemas	de	segurança:	Prefira	reservatórios	equipados	com	sistemas	de	monitoramento	e	alarmes,	que
possam	detectar	vazamentos,	variações	de	pressão	e	temperatura.	Além	desses	aspectos,	considere	consultar	profissionais	e	fornecedores	especializados,	que	podem	oferecer	informações	e	recomendações	valiosas	para	assegurar	a	melhor	escolha.	Concluindo	sobre	reservatórios	de	combustível	Ao	abordar	o	tema	dos	reservatórios	de	combustível,	é
essencial	entender	sua	função	crucial	em	um	posto	de	gasolina.	Esses	tanques	armazenam	o	combustível	que	abastece	os	veículos,	garantindo	que	haja	sempre	um	suprimento	disponível	para	os	clientes.	A	importância	do	reservatório	vai	além	do	simples	armazenamento;	ele	também	está	ligado	à	segurança	e	à	conformidade	com	normas	regulatórias.
Os	tipos	de	reservatórios	disponíveis	variam	de	acordo	com	o	combustível	que	armazenam	e	a	capacidade	necessária,	com	opções	como	tanques	subterrâneos	e	tanques	acima	do	solo.	Cada	tipo	tem	suas	vantagens	e	desvantagens	em	termos	de	instalação	e	manutenção.	É	vital	seguir	normas	técnicas	específicas	durante	a	instalação	desses
reservatórios	para	prevenir	vazamentos	e	outros	riscos	associados.	Isso	envolve	não	apenas	a	seleção	de	materiais	adequados,	mas	também	o	cumprimento	de	normas	ambientais	e	de	segurança.	A	manutenção	adequada	dos	reservatórios	é	um	aspecto	fundamental	que	não	pode	ser	negligenciado.	Inspeções	regulares	ajudam	a	identificar	sinais	de
problemas,	como	vazamentos	ou	corrosão.	Tais	problemas	podem	resultar	em	danos	ambientais	e	multas	severas.	A	segurança	no	uso	de	reservatórios	de	combustível	é	outra	consideração	importante.	Todos	os	funcionários	devem	ser	treinados	para	lidar	com	o	combustível	de	maneira	segura	e	saber	como	agir	em	caso	de	emergência.	Por	último,
escolher	o	melhor	reservatório	envolve	considerar	fatores	como	a	capacidade,	o	tipo	de	combustível	e	a	localização.	Uma	decisão	informada	garante	eficiência	operacional	e	segurança	em	longo	prazo.	Filtrar	Ordenar	Como	escolher	o	melhor	tanque	o	melhor	tanque	para	armazenar	combustível?	O	reservatório	de	combustível	é	fundamental	postos	ou
empresas	que	realizam	abastecimento	de	seus	veículos.	A	qualidade	dos	materiais	utilizados	garante	a	segurança	das	pessoais,	do	meio	ambiente	e	previne	danos	materiais.	Os	reservatórios	de	combustível	possuem	formas	variadas	e	dependendo	da	necessidade	da	operação	você	pode	optar	por	tanques	com	capacidade	de	armazenamento	de	1000	ou
4000	litros	de	combustível.	É	importante	também	observar	o	material	do	tanque,	pois	existem	variações	para	a	utilização	com	diesel,	gasolina	ou	etanol(álcool).	Na	Casa	do	Frentista	você	encontra	reservatórios	de	combustível	homologados	pelo	INMETRO	novos	e	usados,	além	de	kits	completos	para	montar	a	sua	estação/posto	de	abastecimento.	18
resultados	encontrados	Relevância	Menor	Preço	Maior	Preço	Nome	A-Z	Nome	Z-A	Reservatório	IBC	com	Bacia	de	Contenção	1000L	kit1467631	Gp	Company	Reservatório	Bombona	1000L	IBC	Seminovo

Reservatório	construido	em	polietileno	com	graduação.	O	Reservatório	é	indicado	para	diversos	fluidos,	Agua,	Óleo	Diesel,	Querosene,	Óleo	Lubrificante,	Etanol	dentre	outros.	Possui	grades	em	torno	do	reservatório	proporciona	mais	resistência	e	para	mais	fácil	manuseio,	pode	ser	movido	até	mesmo	por	uma	paleteira.	Ideal	também	para	acoplar	kit
de	abastecimento

-	Tampa	de	6'
-	Adaptador	para	tubo	ou	registro	de	2'
-	Pode	ser	empilhado
-	Perfeito	para	transporte	e	armazenamento

Obs	***	Reservatório	seminovo	em	perfeito	estado	de	conservação***

Bacia	Pallet	de	Contenção	de	Vazamentos	até	1000	litros	para	IBC	em	Polipropileno

Pallet	Bacia	de	contenção	para	reter	produtos	químicos,	líquidos	inflamáveis	(ou	combustíveis),	ácidos,	corrosivos,	entre	outros.	Produto	muito	resistente	proporcionando	uma	excelente	solução	para	evitar	a	contaminação	do	solo.

-	Capacidade	de	contenção:	Até	1000L
-	Capacidade	de	peso:	Até	1300Kg	2602.32	para	3061.55	BRL	1000000	Reservatório	Ibc	1000L	Gradeado	Seminovo	3-4	Gp	Company	Contentor	Reservatório	1000L	IBC	Seminovo

Reservatório	1000L	fabricado	em	polietileno	com	graduação.	Indicado	para	Água,	Óleo	Diesel,	Querosene,	Óleo	Lubrificante,	Etanol,	ARLA	32	e	outros	químicos.	O	Reservatório	IBC	possui	grades	metálicas	que	proporcionam	resistência	e	fácil	manuseio,	pode	ser	transportado	com	facilidade.	É	ideal	para	acoplar	Kit	de	Abastecimento.

-	Tampa	de	6'
-	Adaptador	para	tubo	ou	registro	de	2'
-	Pode	ser	empilhado
-	Perfeito	para	transporte	e	armazenamento
-	Container	IBC	é	fabricado	em	material:	PEAD	(Polietileno	de	alta	densidade	e	peso	Molecular)

Obs	Reservatório	seminovo	em	perfeito	estado	de	conservação

Veja	também	as	opções	de	reservatório	que	já	vão	montadas	em	reservatórios	temos	disponíveis.
	
Adquira	seu	reservatório	para	diesel	de	480	litros	por	um	ótimo	custo	benefício.
		7097.50	para	8350.00	BRL	1000000	Bacia	para	tanque	de	contenção	de	5.500	litros	26.05001.00	Gp	Company	A	Bacia	de	contenção	de	5.500	litros	é	a	solução	mais	prática	e	barata	para	conter	possíveis	derramamentos	de	produtos	perigosos.

É	um	material	leve,	de	fácil	limpeza	e	manutenção,	fabricado	sem	soldas	ou	emendas,	incorrosível	e	atóxico.	São	translúcidos	e	não	necessitam	de	visores	de	nível.	Podem	ser	instalados	em	qualquer	superfície	plana	e	sua	vida	útil	é	estimada	em	mais	de	20	anos.

-	Aplicação:	Para	a	contenção	de	possíveis	derramamento	de	líquidos	perigosos.
-	Capacidade:	5.500	litros
-	Material:	Polietileno	linear	copolímero	hexeno,	aditivado	com	antioxidantes	e	anti-UV,	atóxico.
-	Utilizado	para:	Compatível	com	líquidos	em	geral,	inclusive	químicos,	tais	como	diesel,	arla	32,	soda	cáustica,	detergentes,	dispersantes,	soluções	de	galvanoplastia,	etileno	glicol,	fertilizantes	líquidos,	entre	outros.
-	Acessórios	Opcionais:	Podem	ser	equipados	com	vários	tipos	de	acessórios:	adaptadores	rosqueados,	flanges	e	válvulas.
-	Cor:	Normalmente	são	fornecidos	na	cor	natural	(translúcido),	mas	podem	ser	fabricados	em	outras	cores.
-	Informações	Adicionais:	A	Rottotanques	Brasil	pode	personalizar	este	tanque	conforme	seu	uso	e	necessidade,	adaptando	inclusive	a	espessura	do	material	em	função	do	produto	armazenado	e	condições	de	uso.	6525.00	para	7250.00	BRL	1000000	Tanque	10.000L	em	Polietileno	para	Diversos	Fluídos	T10000	Gp	Company	Reservatório	em
Polietileno	de	10.000L	para	armazenamento	de	combustíveis,	água	e	diversos	fluídos

Reservatório	fabricado	em	polietileno	para	armazenamento	de	líquidos	com	tampa	roscada,	ideal	para	aramazenamento	de	combustíveis,	pois	proporciona	maior	economia	e	sua	utilização,		com	fechamento	rápido	e	seguro	com	tampa	de	1/4	de	volta	e	vedação	total	impedindo	a	entrada	de	sujeira.

-	Altura:	270cm
-	Diâmetro	do	bocal	de	entrada:	60cm
-	Diâmentro	da	Base:	227cm

Resolução	CONAMA	273/00:

Art.	1º	(…)	§4º	Para	efeito	desta	Resolução,	ficam	dispensadas	do	licenciamento	as	instalações	aéreas	com	capacidade	total	de	armazenagem	de	até	15	m³,	inclusive,	destinadas	exclusivamente	ao	abastecimento	do	detentor	das	instalações,	devendo	ser	construídas	de	acordo	com	as	normas	técnicas	brasileiras	em	vigor,	ou	na	ausência	delas,	normas
internacionalmente	aceitas.

		5310.00	para	5900.00	BRL	1000000	Tanque	1000L	em	Polietileno	para	Diversos	Fluídos	T1000	Gp	Company	Reservatório	em	Polietileno	de	1000L	para	armazenamento	de	combustíveis,	água	e	diversos	fluídos

Reservatório	fabricado	em	polietileno	para	armazenamento	de	líquidos	com	tampa	roscada,	ideal	para	aramazenamento	de	combustíveis,	pois	proporciona	maior	economia	em	sua	utilização,	com	fechamento	rápido	e	seguro	com	tampa	de	1/4	de	volta	e	vedação	total	impedindo	a	entrada	de	sujeira.

-	Altura:	80cm
-	Diâmetro	do	bocal	de	entrada:	60cm
-	Diâmentro	da	Base:	143cm

Art.	1º	(…)	§4º	Para	efeito	desta	Resolução,	ficam	dispensadas	do	licenciamento	as	instalações	aéreas	com	capacidade	total	de	armazenagem	de	até	15	m³,	inclusive,	destinadas	exclusivamente	ao	abastecimento	do	detentor	das	instalações,	devendo	ser	construídas	de	acordo	com	as	normas	técnicas	brasileiras	em	vigor,	ou	na	ausência	delas,	normas
internacionalmente	aceitas.	768.60	para	854.00	BRL	1000000	Tambor	de	200L	em	Polietileno	Recondicionado	GP	Company	996035	Gp	Company	Reservatório	de	200	Litros	Homologado	Material	resistente,	fabricado	em	plástico	polietileno	de	alta	densidade.	Produto	homologado	pelo	inmetro.	Pode	ser	utilizado	para	armazenar	alimentos	e	produtos
químicos	simples	ou	corrosivos.

Reservatório	recondicionado,	higienizado	em	perfeitas	condições	de	uso
Com	adaptação	para	propulsoras	pneumáticas.

Capacidade:	200	Litros
Altura:	90cm
Largura:	60cm
Comprimento:	60cm
Tampa:	TF	de	rosca	Dupla
Peso:	10kg

		186.30	para	207.00	BRL	4	Reservatório	para	Líquidos	de	4.000L	Novo	em	Polietileno	353	Gp	Company	Reservatório	em	Polietileno	de	4.000L	para	armazenamento	de	combustíveis,	água	e	diversos	fluídos	NOVO	Reservatório	fabricado	em	polietileno	para	armazenamento	de	líquidos	com	tampa	roscada,	ideal	para	aramazenamento	de	combustíveis,
pois	proporciona	maior	economia	e	sua	utilização.	Super	compacto	e	eficiente.	-	Capacidade	4.000	L	-	Tampa	roscada	17'		-	Medidas	(A)	2100mm	x	(L)	1690mm	x	(C)	2100mm	7182.00	para	7980.00	BRL	1000000	Tanque	para	para	Arla	32	parede	Dupla	Petroaço	0003522	Gp	Company	Reservatório	para	Arla	32	parede	Dupla	para	proteção	térmica	com
capacidade	de	3000L

Fabricado	em	material	altamente	resistente	feito	em	polipropileno	oferecendo	segurança	para	a	operação	e	protegendo	a	substância	dos	raios	UV	e	tem	alta	resistência	ao	calor,	dando	ao	produto	mais	durabilidade	e	evitando	que	o	Arla	32	perca	suas	propriedades.

-	Ideal	para	ilha	de	abastecimento
-	Resistente	a	condições	climaticas
-	Facilidade	no	transporte
-	Baixa	Manutenção

Não	acompanha	bomba	15210.00	para	16900.00	BRL	1000000	Tanque	15.000L	em	Polietileno	para	diversos	fluídos	T15000	Gp	Company	Reservatório	em	Polietileno	de	15.000L	para	Armazenamento	de	Combustíveis,	Água	e	Outros	Fluidos

Projetado	para	oferecer	segurança	e	eficiência,	este	reservatório	de	15.000	litros	é	fabricado	em	polietileno	de	alta	resistência,	ideal	para	armazenar	combustíveis,	água	e	diversos	líquidos.	Conta	com	tampa	rosqueada	de	1/4	de	volta,	garantindo	vedação	total	para	impedir	a	entrada	de	sujeira	e	proporcionando	um	fechamento	rápido	e	seguro.

Especificações:
-	Capacidade:	15.000	litros
-	Altura:	230	cm
-	Diâmetro	do	bocal	de	entrada:	60	cm
-	Diâmetro	da	base:	317	cm

Compatível	com	sistema	de	abastecimento	–	Pode	ser	montado	com	bomba	de	combustível.	Consulte-nos	pelo	WhatsApp:	41	9748-5442

Confira	também	nosso	Kit	com	Bomba	de	Diesel!	aqui.	10755.00	para	11950.00	BRL	1000000	Bacia	para	tanque	de	contenção	de	10.000	litros	26.10001.01	Gp	Company	A	Bacia	de	contenção	de	10.000	litros	é	a	solução	mais	prática	e	barata	para	conter	possíveis	derramamentos	de	produtos	perigosos.

É	um	material	leve,	de	fácil	limpeza	e	manutenção,	fabricado	sem	soldas	ou	emendas,	incorrosível	e	atóxico.	São	translúcidos	e	não	necessitam	de	visores	de	nível.	Podem	ser	instalados	em	qualquer	superfície	plana	e	sua	vida	útil	é	estimada	em	mais	de	20	anos.

-	Aplicação:	Para	a	contenção	de	possíveis	derramamento	de	líquidos	perigosos.
-	Capacidade:	10.000	litros
-	Material:	Polietileno	linear	copolímero	hexeno,	aditivado	com	antioxidantes	e	anti-UV,	atóxico.
-	Utilizado	para:	Compatível	com	líquidos	em	geral,	inclusive	químicos,	tais	como	diesel,	arla	32,	soda	cáustica,	detergentes,	dispersantes,	soluções	de	galvanoplastia,	etileno	glicol,	fertilizantes	líquidos,	entre	outros.
-	Acessórios	Opcionais:	Podem	ser	equipados	com	vários	tipos	de	acessórios:	adaptadores	rosqueados,	flanges	e	válvulas.
-	Cor:	Normalmente	são	fornecidos	na	cor	natural	(translúcido),	mas	podem	ser	fabricados	em	outras	cores.
-	Informações	Adicionais:	A	Rottotanques	Brasil	pode	personalizar	este	tanque	conforme	seu	uso	e	necessidade,	adaptando	inclusive	a	espessura	do	material	em	função	do	produto	armazenado	e	condições	de	uso.	12156.30	para	13507.00	BRL	1000000	Bacia	para	tanque	de	contenção	de	13.000	litros	26.13001.01	Gp	Company	A	Bacia	de	contenção
de	13.000	litros	é	a	solução	mais	prática	e	barata	para	conter	possíveis	derramamentos	de	produtos	perigosos.

É	um	material	leve,	de	fácil	limpeza	e	manutenção,	fabricado	sem	soldas	ou	emendas,	incorrosível	e	atóxico.	São	translúcidos	e	não	necessitam	de	visores	de	nível.	Podem	ser	instalados	em	qualquer	superfície	plana	e	sua	vida	útil	é	estimada	em	mais	de	20	anos.

-	Aplicação:	Para	a	contenção	de	possíveis	derramamento	de	líquidos	perigosos.



-	Capacidade:	13.000	litros
-	Material:	Polietileno	linear	copolímero	hexeno,	aditivado	com	antioxidantes	e	anti-UV,	atóxico.
-	Utilizado	para:	Compatível	com	líquidos	em	geral,	inclusive	químicos,	tais	como	diesel,	arla	32,	soda	cáustica,	detergentes,	dispersantes,	soluções	de	galvanoplastia,	etileno	glicol,	fertilizantes	líquidos,	entre	outros.
-	Acessórios	Opcionais:	Podem	ser	equipados	com	vários	tipos	de	acessórios:	adaptadores	rosqueados,	flanges	e	válvulas.
-	Cor:	Normalmente	são	fornecidos	na	cor	natural	(translúcido),	mas	podem	ser	fabricados	em	outras	cores.
-	Informações	Adicionais:	A	Rottotanques	Brasil	pode	personalizar	este	tanque	conforme	seu	uso	e	necessidade,	adaptando	inclusive	a	espessura	do	material	em	função	do	produto	armazenado	e	condições	de	uso.	14760.00	para	16400.00	BRL	1000000	Reservatório	IBC	1000L	NOVO	Gradeado	IBCNOVO	Gp	Company	Reservatório	IBC	1000	Litros
Novo	Lacrado,	equipamento	com	grade	para	armazenamento	de	combustíveis	ou	diversos	fluídos.	Ideal	para	armazenamento	e	transporte	de	liquidos.
Contentor	Reservatório	IBC	1000L	IBC	Novo	
Reservatório	fabricado	em	polietileno	com	graduação.	Reservatório	de	1000L	indicado	para	Água,	Óleo	Diesel,	Querosene,	Óleo	Lubrificante,	Etanol	e	outros	químicos.	O	Reservatório	IBC	possui	grades	metálicas	que	proporcionam	resistência	e	fácil	manuseio,	pode	ser	transportado	com	facilidade.

-	Tampa	de	6'
-	Adaptador	para	tubo	ou	registro	de	2'
-	Pode	ser	empilhado
-	Perfeito	para	transporte	e	armazenamento

Obs	Reservatório	NOVO	1485.00	para	1650.00	BRL	0	4	4.75	Tambor	de	200L	para	armazenamento	de	líquidos	GP	Company	455718	Gp	Company	Reservatório	de	alta	resistência	com	capacidade	de	200	litros,	fabricado	em	aço	de	qualidade	superior.	Ideal	para	o	armazenamento	seguro	de	líquidos	como	gasolina,	etanol,	diesel,	querosene,	óleo
lubrificante	e	graxa.

Características	principais:

Material:	Aço	resistente,	com	tratamento	para	durabilidade	e	segurança.
Capacidade:	200	litros.
Compatibilidade:	Adequado	para	líquidos	inflamáveis	e	lubrificantes.
Adaptação	para	propulsoras	pneumáticas:	O	reservatório	pode	ser	equipado	para	atender	sistemas	pneumáticos,	garantindo	maior	versatilidade	em	seu	uso.

Pintura	externa:	Disponível	nas	cores	preta	ou	prata,	garantindo	proteção	contra	corrosão	e	melhor	estética.

Custo	adicional:
Caso	seja	escolhida	a	opção	de	pintura	externa,	será	acrescido	um	valor	adicional	ao	custo	final	do	produto.

Produto	recondicionado

Aplicações:
Amplamente	utilizado	em	oficinas,	indústrias,	postos	de	combustível	e	outros	setores	que	demandam	o	armazenamento	eficiente	e	seguro	de	líquidos.

Entre	em	contato	para	mais	informações	e	solicite	o	orçamento	com	ou	sem	pintura	externa!	134.10	para	149.00	BRL	0	Se	você	possui	um	posto	de	gasolina,	um	reservatório	de	combustível	para	posto	de	gasolina	é	um	investimento	crítico	para	a	operação.	A	escolha	do	reservatório	certo	não	só	afeta	a	eficiência	do	abastecimento,	como	também
garante	a	segurança	nas	operações.	Neste	artigo,	discutiremos	os	aspectos	essenciais,	desde	tipos	de	reservatórios	até	as	melhores	práticas	de	manutenção,	para	assegurar	que	seu	negócio	funcione	sem	problemas.	Vamos	explorar	cada	um	desses	fatores	e	como	a	TCL	Reservatórios	Metálicos,	Tanque	Industriais	e	Subterrâneos	pode	ajudar	você	a
encontrar	a	solução	ideal.	A	Importância	do	Reservatório	de	Combustível	O	reservatório	de	combustível	desempenha	um	papel	crucial	na	operação	de	um	posto	de	combustível.	Ele	é	responsável	por	armazenar	o	combustível	de	forma	segura	e	eficiente,	garantindo	que	esteja	sempre	disponível	para	os	clientes.	A	capacidade	do	reservatório	deve	ser
adequada	à	demanda	do	posto,	evitando	tanto	a	falta	de	combustível	quanto	o	excesso	de	armazenamento,	que	pode	levar	a	desperdícios.	Além	disso,	um	reservatório	bem	projetado	permite	que	o	abastecimento	ocorra	de	maneira	rápida	e	eficiente,	contribuindo	para	a	satisfação	do	cliente.	É	importante	ressaltar	que	a	instalação	deve	atender	a
normas	específicas	de	segurança,	evitando	riscos	de	vazamentos	e	incêndios.	O	monitoramento	da	qualidade	do	combustível	armazenado	é	essencial.	Contaminantes	podem	afetar	não	apenas	o	desempenho	dos	veículos,	mas	também	a	reputação	do	posto.	O	uso	de	sistemas	de	filtragem	e	o	controle	regular	do	estado	do	combustível	são	práticas
recomendadas.	Em	resumo,	a	importância	do	reservatório	de	combustível	vai	além	do	armazenamento;	ele	é	fundamental	para	a	segurança,	qualidade	e	continuidade	do	serviço	em	um	posto	de	gasolina.	Tipos	de	Reservatórios	Disponíveis	Existem	vários	tipos	de	reservatórios	disponíveis	para	abastecimento	de	combustível	em	postos.	Cada	tipo	possui
características	específicas	que	atendem	diferentes	necessidades	e	regulamentações.	Abaixo,	estão	os	principais	tipos:	Reservatórios	Aéreos:	Localizados	acima	do	solo,	são	mais	fáceis	de	inspecionar	e	manter.	São	ideais	para	pequenas	operações,	pois	permitem	acessibilidade	e	visibilidade.	Reservatórios	Subterrâneos:	Instalados	abaixo	do	solo,
oferecem	segurança	contra	derramamentos	e	variações	climáticas.	Eles	são	mais	comuns	em	grandes	postes,	pois	permitem	uma	maior	quantidade	de	armazenamento.	Reservatórios	Modulares:	Compostos	por	unidades	que	podem	ser	conectadas	ou	desconectadas,	oferecendo	flexibilidade	às	operações.	Ideal	para	postos	em	crescimento	que	precisam
aumentar	a	capacidade.	Reservatórios	de	Polietileno:	Leves	e	resistentes	à	corrosão,	são	apropriados	para	locais	com	pouca	demanda	onde	a	durabilidade	é	um	fator	crucial.	Reservatórios	de	Concreto:	Muito	duráveis	e	ideais	para	armazenamento	de	grande	volume,	mas	apresentam	custo	elevado	e	necessidade	de	estrutura	adequada	para	instalação.
Escolher	o	tipo	certo	de	reservatório	é	essencial	para	garantir	a	eficiência	no	abastecimento	e	a	conformidade	com	as	normas	de	segurança.	Cada	tipo	tem	seus	prós	e	contras,	por	isso	é	importante	avaliar	a	necessidade	específica	do	posto.	Como	Escolher	o	Ideal	para	Seu	Posto	Escolher	o	reservatório	de	combustível	ideal	para	o	seu	posto	é	uma
decisão	que	pode	impactar	diretamente	na	eficiência	e	segurança	das	operações.	Para	começar,	leve	em	consideração	a	capacidade	do	reservatório.	Isso	deve	ser	baseado	no	volume	de	combustível	que	você	espera	movimentar.	Um	reservatório	muito	pequeno	pode	levar	a	paradas	frequentes	para	reabastecimento,	enquanto	um	muito	grande	pode
resultará	em	custos	desnecessários.	Além	disso,	é	essencial	observar	as	dimensões	físicas	do	espaço	onde	o	reservatório	será	instalado.	Ele	deve	caber	confortavelmente	no	local	designado,	permitindo	também	a	manutenção	adequada.	Lembre-se	de	considerar	regulamentações	locais	ao	planejar	a	instalação.	Outro	aspecto	crucial	é	o	material	do
reservatório.	Os	reservatórios	de	aço	são	bastante	comuns	devido	à	sua	durabilidade,	mas	opções	de	polímero	podem	oferecer	resistência	à	corrosão.	Avalie	qual	material	atende	melhor	às	necessidades	do	seu	negócio.	É	recomendável	consultar	profissionais	qualificados	para	ajuda	na	escolha	e	instalação.	Eles	podem	oferecer	assistência	na	seleção
do	melhor	tipo	de	reservatório,	com	base	em	fatores	como	o	tipo	de	combustível	e	o	volume	diário	estimado.	Por	fim,	não	esqueça	de	considerar	opções	de	monitoramento.	Sistemas	que	ajudam	a	controlar	os	níveis	de	combustível	podem	prevenir	transbordamentos	e	garantir	que	você	nunca	fique	sem	estoque,	aumentando	assim	a	eficiência
operacional	do	seu	posto.	Manutenção	de	Reservatórios	de	Combustível	Manter	um	reservatório	de	combustível	em	boas	condições	é	essencial	para	garantir	a	segurança,	eficiência	e	longevidade	do	sistema.	Uma	manutenção	regular	pode	prevenir	vazamentos,	corrosão	e	outros	problemas	que	podem	causar	danos	significativos.	É	crucial	seguir	as
recomendações	do	fabricante	e	as	normativas	locais.	Um	dos	principais	aspectos	da	manutenção	é	a	inspeção	visual	do	reservatório.	Isso	deve	ser	feito	periodicamente	para	identificar	quaisquer	sinais	de	danos,	como	ferrugem	ou	rachaduras.	Em	caso	de	falhas,	é	importante	que	um	profissional	qualificado	conduza	as	reparações.	A	limpeza	interna	do
reservatório	também	é	vital	e	deve	ser	realizada	em	intervalos	regulares.	Isso	ajuda	a	remover	sedimentos,	água	acumulada	e	contaminantes	que	podem	afetar	a	qualidade	do	combustível.	É	recomendável	utilizar	serviços	especializados	para	esta	tarefa,	a	fim	de	assegurar	que	todas	as	normas	de	segurança	sejam	seguidas.	Além	disso,	é	necessário
verificar	regularmente	os	sistemas	de	ventilação	e	bomba	de	combustível.	A	ventilação	inadequada	pode	levar	ao	acúmulo	de	vapores,	enquanto	problemas	na	bomba	podem	comprometer	a	entrega	de	combustível.	A	manutenção	dessas	partes	deve	ser	feita	conforme	as	diretrizes	específicas	e,	novamente,	por	profissionais	treinados.	Por	fim,	é
essencial	manter	um	registro	de	manutenção	detalhado.	Isso	não	só	ajuda	na	supervisão	do	estado	do	reservatório,	mas	também	é	um	requisito	em	muitas	normas	regulatórias.	Tal	prática	proporciona	uma	visão	clara	das	intervenções	feitas	e	serve	como	documentação	em	caso	de	inspeções.	Segurança	e	Normas	Regulamentadoras	A	segurança	no
manuseio	e	na	instalação	de	reservatórios	de	combustível	é	crucial	para	evitar	acidentes	e	garantir	a	integridade	do	meio	ambiente.	É	fundamental	seguir	as	normas	regulamentadoras	estabelecidas	pelos	órgãos	competentes,	como	a	ANP	(Agência	Nacional	do	Petróleo)	e	o	Corpo	de	Bombeiros.	Essas	normas	visam	minimizar	riscos	de	vazamentos,
explosões	e	incêndios.	Uma	das	principais	**normas**	que	devem	ser	seguidas	é	a	NBR	13.969,	que	trata	da	instalação	de	tanques	de	armazenamento	de	líquidos	inflamáveis.	Essa	norma	especifica	critérios	técnicos	para	a	construção,	instalação	e	operação	dos	reservatórios.	Além	disso,	é	importante	levar	em	conta	a	capacitação	dos	profissionais
envolvidos	na	instalação	e	manutenção	dos	reservatórios.	Profissionais	com	experiência	devem	ser	contratados	para	garantir	que	todas	as	normas	de	segurança	sejam	respeitadas.	As	vistorias	e	inspeções	regulares	dos	reservatórios	também	são	obrigatórias.	Elas	ajudam	a	identificar	possíveis	falhas	e	a	garantir	que	o	sistema	opere	dentro	dos	limites
de	segurança.	Essas	inspeções	devem	considerar	o	estado	da	estrutura,	a	estanqueidade	dos	tanques	e	os	sistemas	de	prevenção	e	combate	a	incêndio.	Por	fim,	o	armazenamento	adequado	de	combustíveis	deve	ser	acompanhado	de	um	plano	de	emergência	que	inclua	procedimentos	claros	em	caso	de	vazamentos	ou	outros	incidentes.	Estar
preparado	e	agir	rapidamente	pode	fazer	a	diferença	em	situações	de	emergência.	Problemas	Comuns	e	Suas	Soluções	Entre	os	problemas	comuns	enfrentados	com	reservatórios	de	combustível	para	postos,	a	contaminação	do	combustível	é	uma	preocupação	significativa.	Isso	pode	ocorrer	devido	à	presença	de	água,	sujeira	ou	microorganismos.
Para	solucionar	esse	problema,	é	recomendável	realizar	manutenção	regular	e	implementar	sistemas	de	filtragem	eficientes.	Outro	desafio	é	o	vazamento,	que	pode	causar	danos	ambientais	e	financeiros.	A	solução	é	realizar	inspeções	periódicas	para	detectar	qualquer	sinal	de	desgaste	nos	tanques	e	tubulações.	A	reparação	imediata	é	crucial	para
evitar	problemas	maiores.	Ademais,	a	pressão	inadequada	no	reservatório	pode	impactar	o	desempenho	da	bomba	e	a	entrega	de	combustível.	Para	solucionar	essa	questão,	é	importante	monitorar	os	níveis	de	pressão	e	garantir	que	os	equipamentos	estejam	funcionando	corretamente.	A	falta	de	espaço	para	a	instalação	do	reservatório	pode	ser	um
impedimento,	especialmente	em	terrenos	compactos.	Avaliar	o	espaço	disponível	e	considerar	reservatórios	compactos	que	atendam	à	capacidade	necessária	pode	ser	uma	alternativa	viável.	Além	disso,	a	manutenção	corretiva	pode	ser	frequentemente	angustiante	devido	ao	custo	e	ao	tempo.	Utilizar	contratos	de	manutenção	preventiva	pode	aliviar
a	carga,	garantindo	que	os	problemas	sejam	corrigidos	antes	que	se	tornem	graves.	Vantagens	de	um	Reservatório	Adequado	Um	reservatório	adequado	é	fundamental	para	a	eficiência	e	a	segurança	das	operações	de	um	posto	de	combustível.	As	vantagens	de	se	ter	um	reservatório	bem	dimensionado	e	instalado	corretamente	são	inúmeras.
Primeiramente,	um	reservatório	adequado	garante	a	disponibilidade	contínua	de	combustível.	Isso	significa	que	o	posto	pode	atender	à	demanda	dos	clientes	sem	interrupções,	evitando	perdas	financeiras	e	insatisfação	do	consumidor.	Além	disso,	um	reservatório	com	a	capacidade	correta	ajuda	a	otimizar	os	custos	operacionais.	Investir	em	um
sistema	que	atenda	às	necessidades	específicas	do	posto	evita	gastos	excessivos	com	reabastecimentos	frequentes	e	melhora	o	controle	do	estoque.	Outro	ponto	importante	é	a	segurança.	Reservatórios	bem	projetados	minimizam	riscos	de	vazamentos	e	contaminação	do	solo	e	da	água.	Isso	é	crucial	não	apenas	para	proteger	o	meio	ambiente,	mas
também	para	manter	a	conformidade	com	as	normas	regulatórias.	A	durabilidade	do	reservatório	também	se	beneficia	de	uma	instalação	adequada.	Com	manutenção	regular	e	um	bom	projeto,	os	reservatórios	tendem	a	apresentar	menos	problemas	e,	consequentemente,	menores	custos	com	reparos	e	substituições.	Por	fim,	um	reservatório
adequado	pode	aumentar	a	credibilidade	do	posto.	Clientes	tendem	a	confiar	mais	em	estabelecimentos	que	demonstram	responsabilidade	na	gestão	de	seus	recursos	e	no	cuidado	com	a	segurança.	TCL	Reservatórios:	Qualidade	e	Confiança	Os	Reservatórios	de	Combustível	da	TCL	são	a	escolha	ideal	para	aqueles	que	buscam	qualidade	e	confiança
em	suas	operações.	Com	uma	sólida	reputação	no	mercado,	a	TCL	oferece	produtos	que	atendem	aos	mais	altos	padrões	de	segurança	e	eficiência.	Cada	reservatório	é	projetado	para	garantir	durabilidade	e	resistência,	minimizando	o	risco	de	vazamentos	e	contaminações.	Um	aspecto	importante	a	ser	considerado	é	a	capacidade	do	reservatório.	A
TCL	disponibiliza	diversas	opções,	permitindo	que	o	proprietário	do	posto	encontre	a	solução	que	melhor	atende	à	demanda	de	seus	consumidores.	Os	modelos	vão	desde	reservatórios	menores,	apropriados	para	postos	de	combustíveis	em	áreas	urbanas,	até	grandes	unidades	que	atendem	a	grandes	redes	e	distribuidoras.	A	instalação	dos
reservatórios	também	é	um	fator	crítico.	A	TCL	recomenda	que	a	instalação	seja	realizada	por	profissionais	qualificados,	garantindo	que	todas	as	normas	de	segurança	sejam	seguidas.	Isso	não	apenas	protege	o	investimento	feito,	mas	também	assegura	a	segurança	de	operários	e	consumidores.	Além	disso,	a	TCL	se	preocupa	com	a	manutenção
regular	dos	reservatórios.	Uma	boa	manutenção	é	essencial	para	o	funcionamento	adequado	e	para	prolongar	a	vida	útil	do	equipamento.	Isto	inclui	inspeções	frequentes	e	limpeza	adequada	do	interior	do	reservatório,	prevenindo	a	acumulação	de	contaminantes	que	podem	afetar	a	qualidade	do	combustível.	Com	o	compromisso	com	a	segurança,	os
reservatórios	da	TCL	atendem	a	todas	as	normas	regulatórias	exigidas	pelo	setor,	garantindo	que	operem	dentro	dos	padrões	legais.	É	fundamental	que	os	proprietários	de	postos	estejam	cientes	das	legislações	vigentes	para	evitar	problemas	legais	e	garantir	a	confiança	de	seus	clientes.	Apesar	de	toda	a	qualidade	oferecida,	problemas	podem
ocorrer.	Os	proprietários	devem	estar	atentos	a	problemas	comuns	como	a	corrosão	e	a	contaminação	do	combustível.	Soluções	práticas,	como	o	uso	de	aditivos	e	a	instalação	de	sistemas	de	filtragem,	podem	ajudar	a	mitigar	esses	riscos.	A	TCL	oferece	suporte	técnico	para	auxiliar	na	resolução	de	quaisquer	problemas	que	possam	surgir.	Optar	por
um	reservatório	de	combustível	adequado	traz	diversas	vantagens.	Isso	inclui	melhor	gerenciamento	de	estoque,	menor	risco	de	falhas	operacionais	e,	consequentemente,	aumento	na	satisfação	dos	clientes.	A	TCL	é	um	parceiro	confiável,	garantindo	que	você	tenha	o	melhor	em	qualidade	e	confiabilidade	para	seu	posto	de	combustíveis.


